
Binding d.m.v. hitte, dus zonder gebruik van lijm

Enorme kostenbesparing 

Schoon, snel en milieuvriendelijk

Een gezonde werkplaats zonder lijm

Doordat u geen lijm hoeft aan te brengen gaat u vervuiling 

tegen, voorkomt u latere verkleuring en wordt een lang 

droogproces vermeden. 
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NIEUWE VARIANTEN NORA LUNATEC FUSION
De nieuwste innovatie op het gebied van EVA: hechting zonder gebruik van lijm.
De unieke materialen Nora Lunatec fusion 20, 30, 40 en 50 zijn gemakkelijk aan elkaar te verbinden door middel van hitte.

Als gevolg van warmte, tijd en druk vormen deze EVA’s een permanente binding zonder gebruik van lijm. 

Nora Lunatec fusion is de eerste stap naar een nieuwe, moderne manier van werken. 

NUMMER 236

                 LUNATEC FUSION

 

NORA LUNATEC FUSION 40 
- 09 WIT

NORA LUNATEC FUSION 30 
- 378 BLAUW

NORA LUNATEC FUSION 20 
- 60 LICHTGRIJS

NORA LUNATEC FUSION 50 
- 27 LICHTBLAUW

Geperforeerd Dikte 4 en 8 mm Dikte 2 en 4 mm Dikte 2 en 4 mm Dikte 4 en 8 mm

Glad Dikte 4, 8 en 12 mm Dikte 2, 3, 4, 6 mm Dikte 2, 3 en 4 mm Dikte 8 en 12 mm

Shorewaarde c.a. 40 shore c.a. 30 shore c.a. 20 shore c.a. 50 shore

Dichtheid c.a. 0.22 gram per cm³ c.a. 0.17 gram per cm³ c.a. 0.12 gram per cm³ c.a. 0.30 gram per cm³

Toepassing Stabilisatie Polstering Polstering Stabilisatie

Formaat 1040 x 625 mm 1000 x 700 mm 1050x 760 mm 1020 x 675 mm

Uitsluitend gemaakt van veganistische bestanddelen

Vrij van bestanddelen die toxicologische en kankerverwekkende 

risico’s opleveren, zoals gespecificeerd in de EU Regulation 2017/745

Volledig afwasbaar en desinfecteerbaar

NIEUWE 
VARIANTEN

Vegan

Licht, maatvast, elastisch, veerkrachtig, hoog loopcomfort
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Stap 1: opruwen en verhitten

Verhittingtijd perforatie 
Met geperforeerde materialen kun je de 

opwarmtijd verkorten met ongeveer één derde 

omdat de hitte zich sneller door het materiaal 

verspreid. 

Aanbevolen opwarm- en afkoeltijd:

Tijden zijn richtlijnen



Voor betrouwbare hechting
Gladde materialen opruwen

Gebruik een geperforeerd materiaal

houd aan de aanbevolen tijden

Instellingen oven: 130 °C // 266°F

Vuistregel: opwarmtijd x 2 = ideale afkoeltijd

Waarom opruwen?
Omdat gevulcaniseerde EVA-platen uit 

gesloten cellen bestaan, werkt het proces 

het beste wanneer het materiaal vóór 

verwerking wordt opgeruwd door deze te 

schuren. Dit opent de celwanden en vergroot 

de oppervlaktebinding. Een soortgelijk effect 

wordt bereikt door perforatie, die ook de 

vorming van luchtbellen voorkomt.
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De verbinding van het materiaal is zo sterk, dat bij een poging om de twee materialen van 
elkaar los te trekken het materiaal sneller zal afbreken dan dat de lagen loskomen. Dit laat 
zien dat de verbinding sterker is dan het materiaal zelf. 

Lunatec fusion 40 
	     09 wit

Lunatec fusion 20 
           60 lichtgrijs

Lunatec fusion 50                  	
       27 lichtblauw

Lunatec fusion 30 	
            378 blauw

*c1331412* *c1331478* *c1331352* *c1331508*


